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	4.4.2.2　 控制系统
	4.4.2.3　 送料机构

	自动送料应流畅、无卡滞现象。
	4.4.2.4　 输送机构
	4.4.2.4.1　 工件输送应连续稳定，无卡滞现象，各传动件运转灵活，无冲击及异常声响。
	4.4.2.4.2　 工件应无损伤、无碰撞以及无其他影响工件质量的现象。


	4.5　 功能要求
	4.5.1　 自诊断功能
	4.5.2　 组态功能

	4.6　 安全
	有可能对人身或设备本身造成损伤的部位应采取相应的安全措施。对运动时有可能松脱的零部件应设有防松装置。

	4.7　 气动系统
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